
HPS-02工作台组装说明
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项项项 零零项 说说 数数

1 工工工工工T 1

2 工工工工工工T 4

3 工脚 - 副副 4

4 工工工工工T1 1

5 新工工工新新新T 2

6 GB_FASTENER_WASHER_SMWC 6 64

7 GB_FASTENER_WASHER_CSLW 6 48

8 GB_CROSS_SCREWS_TYPE142 M8X20-N 16

9 GB_FASTENER_NUT_SNAB1 M8-N 16

10 GB_FASTENER_SCREWS_HSHCS M6X16-N 32


